Curso de Capacitacion Laboral de Operador/a en mantenimiento preventivo de
maquinas de coser automaticas

1. Identificacion de la certificacion.

1.1. Sector/es de actividad socio productiva: TEXTIL E INDUMENTARIA

1.2. Denominacién del rol ocupacional: Operador/a en mantenimiento preventivo de
maquinas de coser automaticas

1.3. Familia profesional: TEXTIL E INDUMENTARIA

1.4. Ambito de la trayectoria formativa: FORMACION PROFESIONAL

1.5. Tipo de certificacién: CERTIFICADO DE CAPACITACION LABORAL

1.6. 1.6. Denominacion del certificado: Operador/a en mantenimiento preventivo de
maquinas de coser automaticas

2. Descripcioén del puesto de trabajo o rol ocupacional.

El/lla Operador/a en mantenimiento preventivo de maquinas de coser realiza el
mantenimiento de las maquinas de coser automaticas, industriales y hogarefias tanto
de tipo rectas como overlock. Lubrica, ajusta, limpia, cambia piezas y realiza
reparaciones simples. Reconoce fallas y sus posibles causas. Tiene en cuenta los
manuales de cada maquina para resolver y sugerir modos de buen uso. Aplica en
todos los casos las normas de seguridad e higiene propias de la actividad.

Se trata de un rol principalmente ejecutor de acciones que se desempefia en el marco
de un equipo de trabajo bajo supervision.

3. Justificacion y descripcion de las necesidades que se proyecta cubrir con
el curso.

Esta propuesta responde a la necesidad real, actual y urgente que poseen las
empresas y los emprendedores independientes en el desarrollo de la produccién textil
para mantener estandares de calidad y competitividad que respondan a la demanda
del sector.

Para desarrollar productos de calidad y ser competitivos, los talleres de produccion
textil deben poner especial atencién en el mantenimiento y ajustes necesarios para la
puesta a punto de las maquinas de coser, a fin de disminuir roturas y acelerar los
tiempos y volumenes de produccién. Por lo que contar con una persona especializada
en mantenimiento preventivo se vuelve hoy en dia un eslabdn primordial en la cadena
de produccion textil.

La presente oferta de capacitaciéon laboral estd dirigida a trabajadores/as y/o
estudiantes que quieran formarse en el mantenimiento y puesta a punto de maquinas
de coser para incorporarse a empresas o emprendimientos del rubro de la produccion
de indumentaria o productos textiles.

4. Diseiio Curricular.

a) Denominacion: Operador/a en mantenimiento preventivo de maquinas de coser
automaticas.

b) Alcances.



El/la Operador/a en mantenimiento preventivo de maquinas de coser automaticas esta
capacitado/a para identificar las partes de las maquinas de coser automaticas
industriales y hogarefias tanto de tipo Rectas como Overlock. Interpreta manuales,
planillas de registros y diagnostica y controla el funcionamiento de las maquinas;
realiza recambio de piezas, ajustes, limpieza, lubricacion y/o reparaciones simples que
requieran las maquinas para la puesta a punto. Asimismo, puede realizar presupuestos
teniendo en cuenta los repuestos y tiempos para efectuar el trabajo. En todos los
casos emplea las normas de seguridad e higiene que requiere el trabajo teniendo
presente el lenguaje técnico y sus respectivas funciones.

c) Orientacién de Area Ocupacional.

El/la Operador/a en mantenimiento preventivo de maquinas de coser automaticas,
puede desempefarse laboralmente en empresas textiles privadas o publicas dentro del
marco de un equipo de trabajo o en forma individual, siempre bajo supervisién de un
responsable teniendo en cuenta la informacién contenida en los manuales
correspondientes de cada uno de los equipos.

d) Orientacién a Trayectorias Formativas.

Los/as estudiantes podran ampliar y/o fortalecer sus trayectorias de formacion por
medio de ofertas de formacién profesional y técnica superior de la familia profesional
Textil e Indumentaria de la Educacién Técnico Profesional.

e) Objetivos y Evaluacion de las capacidades.

Los objetivos de esta Capacitacion Laboral en términos de capacidades a desarrollar
son:

e Reconocer las funciones, tareas y responsabilidades del/la operador/a en
mantenimiento preventivo de maquinas de coser.

e |dentificar y reconocer los tipos de maquinas de coser, su funcionamiento y
caracteristicas distintivas.

e Identificar las partes y funciones de las maquinas aplicando el lenguaje técnico.
¢ Interpretar manuales y planillas de registro para control de maquinas.

e Realizar la revision y diagnostico de la maquina identificando partes, modelo y
seleccionando los materiales y herramientas a utilizar.

e Realizar los ajustes, recambio de piezas, limpieza, lubricacion y las
reparaciones simples necesarios para que el equipo esté en condiciones de ser
utilizado.

e Conocer y aplicar las normas de seguridad e higiene para manipular las
maquinas durante el mantenimiento preventivo y/o reparacion simple en caso
que lo requiera.

e Presupuestar el mantenimiento y/o la reparacion simple de la maquina y
comunicarlo al cliente.

Los criterios de evaluacion a considerar son:



° Reconoce los distintos tipos de maquinas de coser, sus componentes vy
funcionamiento.

. Realiza el montaje y puesta en marcha de una maquina recta de 1 y 2 agujas y
una maquina Overlock 3,4 y 5 hilos.

° Realiza cambios de piezas en las maquinas rectas de 1 y 2 agujas y en las
maquinas Overlock 3, 4 y 5 hilos.

° Efectia el registro escrito necesario para el mantenimiento y control de las
maquinas de coser.

° Aplica normas de seguridad e higiene durante las practicas de reparaciones
simples y mantenimiento de las maquinas de coser.

. Identifica y comunica de forma oral y escrita los desperfectos de las maquinas al
responsable del taller.

Los aprendizajes y capacidades desarrolladas se evaluaran a lo largo de la cursada y
en momentos puntuales segun criterio docente. Los instrumentos de evaluacién
propuestos son:

° Listas de cotejo: se utilizaran para indicar lo observado sobre el dominio de los
procedimientos técnicos y las funciones asociadas al rol.

° Dialogo reflexivo: se utilizaran a partir del planteo de un problema, una pregunta
o dificultad a fin de comprobar la comprension de conceptos y la capacidad para
resolver posibles problemas.

° Cuestionario oral: se utilizaran de forma informal para comprobar la comprensién
de conceptos y el dominio de los procedimientos.

° Observacion sistematica: se realizara durante todos los encuentros a fin de
conocer la progresion de los saberes adquiridos en términos de participacion,
comunicacion y ejecucion.

° Resolucion de casos simulados a fin de comprobar la efectividad en la ejecucion
de las tareas y la capacidad para resolver posibles problemas, transfiriendo
conocimientos.

° Prueba de ejecucion: en la cual se presentara a los participantes, una situacion

de trabajo simulada donde tendran que evaluar el trabajo, realizar presupuestos
y calcular tiempos necesarios para las reparaciones

f) Contenidos y Unidades tematicas:

Bloques de Contenidos Actividades Formativas




Bloque: Introduccioén al rol

Caracteristicas del Sector Textil e
Indumentaria.

Definicion y caracteristicas del rol.

Areas ocupacionales en las que se
puede desenvolver el/la operador/a
en mantenimiento preventivo de
maquinas de coser.

Bloque: Maquinas industriales para
la confeccion.

Maquinas  Industriales: modelos,
caracteristicas, usos y partes.

Hilos: materia prima, denominacion,
relaciéon con el tejido. Enhebrado de
los distintos equipos.

Tipo de costura: estructura de la
puntada, definicion segun normas
IRAM.

Tipo de agujas. Partes de la aguja,
clasificacién, nomenclatura, relacion
hilo  aguja. Recambio. Fallas
frecuentes: causas, posibles
soluciones, prevencion.

Bloque: Maquinas Rectas una y dos
agujas.

Montaje de maquina y puesta en
marcha. Lubricacion. Tipos de
lubricacién. Filtros. Resortes Crochet
de rotativos. Regulacion de la puntada.
Fallas frecuentes: causas, posibles
soluciones, prevencion.

Accesorios: Tipos de prensatelas.
Tipos de chapa aguja dientes.
Diferentes pies de maquina: de
pespunte, envivador, de pespuntes
compensados, para dobladillos, para
cierre, par cierre invisible, pies con
puler y demas accesorios que puedan
ser utilizados para la maquina.

Presentaciéon del campo laboral del
sector texti e indumentaria, sus
diversas posibilidades de insercién en
el mundo del trabajo.

Reconocimiento y funcionamiento de
las maquinas de coser y herramientas
que se utilizaran.

Descripcion de las herramientas de
trabajo, modos de uso y aspectos para
el armado del espacio de trabajo.

Demostracion de los pasos a realizar
en el diagnéstico de las maquinas y la
importancia de las planillas de registro.

Exposicion y didlogo reflexivo sobre
las principales normas de seguridad al
momento de manipular las maquinas.

A través de diferentes recursos
visuales como imagenes y videos, los
participantes analizaran las
caracteristicas de las maquinas.

Interpretacion de los manuales de
funcionamiento de las maquinas y
programas de mantenimiento.

Identificacion y reconocimiento de
diferentes costuras.

Reconocimiento y asociacion del tipo
de maquina con el tipo de aguja
y el hilo correspondiente.

Demostracion de puesta a punto y
buen manejo de las maquinas Rectas
y Overlock.

Practicas de mantenimiento de rutina
como cambio de aceite, filtros,
limpieza, cambio de piezas que tengan
desgaste.

A partir de costuras desajustadas
realizar el ajuste necesario de la
maquina segun parametros de calidad
solicitados por las normas IRAM.

Practica de montaje y puesta en
marcha de una maquina rectade 1y 2




Bloque: Maquinas Overlock 3,4y 5
hilos

Montaje de maquina y puesta en
marcha. Lubricacion.Tipos, frecuencia
y zonas. Filtros. Compatibilidad y
diferencias  entre repuestos de
Overlock de 3, 4 y 5 hilos.

Resortes: ubicacién en la maquina,
posibles causas y signos de
imperfecciones en las telas, montaje y
desmontaje.

Crochet de gancho, caladura y ojo y
ciegos. Largo de puntada,
alimentacion diferencial, ajuste de
tension del hilo.

Cuchillas superior e inferior. Cambio y
ajuste. Fallas frecuentes: causas,
posibles soluciones, prevencion.

Accesorios: Ajustes y caracteristicas
de distintas prensatelas: pie
prensatela para coser cierre (derecho
e izquierdo, de paso angosto “conejo”,
cierre invisible), pie prensatela para
dobladillo tipo roulotte, pie prensatela
compensado, pie prensatela fruncidor
con tornillo, pie fruncidor para tejido
pesado, boquillas para envivado tipo
bies, boquillas para coser vivos.
Ajustes.

agujas.

Practicas de lubricacion de acuerdo a
la maquina.

Descripcion y reconocimiento de tipos
de accesorios de cada una de las
maquinas.

Los participantes efectian la practica
de cambio de filtros y corchos.

Observacion y registro con datos, que
le permitan controlar el mantenimiento
de maquinas y equipos.

Practicas de montaje y puesta en
marcha de una maquina overlock

Identificacion de los tipos de
lubricacién en maquinas Overlock.

Observacion y practica de cambio de
filtros y resortes.

Practica de largo de puntada,
alineacion y ajuste de tensién del hilo.

Observacion, reconocimiento y
comparacion de los tipos de
repuestos, que llevan las maquinas de
Overlock de 3, 4 y 5 hilos.

Los/as participantes observaran vy
completaran los registros con datos,
que permiten controlar el
mantenimiento de maquinas Overlock
de 3, 4, y 5 hilos.

En todos los casos aplicando normas
de seguridad e higiene

g) Duracién y Organizacién Horaria.

Esta capacitacion tiene una carga horaria de 96 hs relo;.

h) Entornos formativos necesarios.

El entorno formativo requerido es un aula-taller de 50 m? y 3 m de alto. Los espacios
y equipamiento didactico deberan ser ajustados en funcién de la cantidad de
personas que utilicen las instalaciones. Ademas, deben contar con el
acondicionamiento y equipos -recubrimiento de pisos y paredes, provision de energia
eléctrica, iluminacion, ventilacion, climatizacion, extraccion, evacuacion en caso de



incendio- de acuerdo con las normativas vigentes y respetando normas de seguridad
e higiene.

Equipamiento

Denominacion Caracteristicas Técnicas Cantidad
Total

Maquina de coser | 3 hilos 2

Maquina de coser | 4 hilos 2

Maquina de coser | 5 hilos 2

Maquina de coser | Tipo recta 2

Kit de herramiental Destornilladores de paleta (vienen con las 2
manuales maquinas) son 3 medidas distintas llaves allen
(varias medidas) 1 juego cada 2 overlock
Destornillador allen para overlock

Destornillador buscapolo

Alicate

Pinza para enhebrar

Linternas led

Tijerin/piquete

Accesorios y | Conjunto para rulote 1 por
repuestos para | Conjunto para vivo maquina
overlock Boquilla para elastico
Crochet corto y largo
Cuchillas superior e inferior
Corchos

Filtros

Insumos Hilos texturizados y fibra cortada -
Tejidos varios

Agujas para maquinas

Cierres desmontables

Cierres comunes

Cierres invisibles

Cinta bies ancho acordé a las boquillas solicitadas
Lubricante para maquina industrial

Silicona

Wd40 lubricante antioxidante

i) Perfil del Capacitador.

En cuanto al perfil de las/os docentes para el dictado de este curso, la propuesta
institucional para su designacion se enmarcara en la Resolucién 1678-MEGC/2018,
familia profesional Textil e Indumentaria.

Se requerira que las/os docentes a designar para el dictado de esta capacitaciéon
cuenten con formacion, experiencia profesional comprobable y experiencia docente en
el area de Mantenimiento preventivo en maquinas de coser automaticas o afines.
Asimismo, deberan haber aprobado el Curso de Formacion de Instructores, o estudios
superiores que acrediten formacion pedagogica.




En lo referido a la designacion de los docentes a cargo del curso, se aplicaran los
procedimientos definidos por Resolucion 4070-MEGC/2014.



